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1 - Elektromagnetische Kupplung
DE patent 579060

Application date 15 April 1930

Die Erfindung betriffl eine elektromagnetische Kupplung fiir gleichachsige Wellen und ist besonders fiir die
Fiille bestimmt, in welchen grofie Krifie iibertragen werden sollen unter der Voraussetzung, daf8 der Drehsinn
durch Vertauschen von tretbender und getriebener Welle umkehrbar ist. Erfindungsgemdf trigt die eine
Schalenhélfle der elektromagnetischen Kupplung auf threr Nabe das Sperrad, ihre andere Schalenhilfie an
threm Innenumfang die Klinke einer Rlinkenkupplung

Die elektromagnetische Kupplung gemaf der Erfindung ist anwendbar als Uberholungskupplung in einem
Drehsinn, wenn die elektromagnetische Kupplung nicht erregt ist; ferner als starre Kupplung in demselben
Drehsinn, wenn die elektromagnetische Kupplung erregt ist. Auferdem ist sie zu verwenden als starre
Kupplung im umgekehrten Drehsinn, wenn die elektromagnetische Kupplung erregt, aber tretbende und
getriebene Welle vertauscht sind, und als Uberholungskupplung im umgekehrten Drehsinn, wenn die
elektromagnetische Kupplung nicht erregt ist und dieselbe Welle angetrieben wird.

Schnitt a-b.

Corresponding patents
FR, US, LU
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2 - Kehrwalzwerk mit einem vorgesetzten Schlepprollenwalzwerk

N\

DE patent 536802
Application date 23 June 1930

Die Erfindung betriffi ein Kehrwalzwerk zur Herstellung von Profiltrigern w. dgl. mit emnem vorgesetzten
Schiepprollenwalzwerk, dessen Walzen oder Rollen auch angetrieben werden. Entweder wird der Antrieb von
demyenigen des Hauptwalzwerkes abgeleitet, oder sie haben einen eigenen Antrieb. In beiden Fillen muf der
Antrieb des Schlepprollenwalzwerks abgeschaltet werden, sobald das Walzgut von dem Hauptwalzwerk erfafit
worden ist, weil im ldngeren Betrieb die Walzen des Hauptwalzwerks und des Schlepprollenwalzwerks, obwohl
ste nach gleichem Durchmesser hergestellt sind, mit verschiedener Umfangsgeschwindigkeit laufen miissen. Die
Praxis hat namlich ergeben, daff die Walzen des Hauptwalzwerks sich schneller abnutzen als diejenigen des
Schlepprollenwalzwerks, weshalb sich die Durchmesser und demnach auch die Umfangsgeschwindigkeiten
verschieden dndern. Die Folge dieser Ungleichheit in den Walzendurchmessern, die iibrigens sehr betréchtlich
sein kann, st e iehen oder Komprimieren (Stauchen) des Walzguls zwischen den beiden Walzwerken. In
dem emen Falle entsteht zwischen Walze und Walzgut im Schlepprollenwalzwerk ein Nacheilen, in dem
anderen emn Vorellen der Walze auf dem Walzgut, was selbstverstindlich eine Formdnderung des Profils,
Betriebsstirungen und innere Spannungen im Walzgut verursacht.

Diesen Schwierigkeiten st dadurch begegnet worden, daff man, sobald die Walzen des Hauptwalzwerks das
Walzgut erfaft zu haben scheinen, den starren Antrieb des Schlepprollenwalzwerks abschaltete, damit die
Walzen des Schlepprollenwalzwerks leer laufen und sich der Geschwindigkeit der Walzen des Hauptwalzwerks
selbsttitig anpassen konnten. Diese Abschaltung des Schlepprollenwalzwerks gendigte aber nicht, um die
genannten Nachteile, die zu einem fehlerhafien Walzgut fiihrten, zu beseitigen, weil man den genauen Zeitpunkt
des Abschaltens nicht mit Sicherheit treffen konnte. Deshalb wird den Walzen des Schlepprollenwalzwerks ein
neuer Antrieb gegeben, der sie in dem richtigen Augenblick bevm Hingang ausriickt und beim Riickgang, also
beim Reversieren, in dem richtigen Augenblick wieder einriickt. Diese Aufoabe wird dadurch gelost, daf3 in den
Antrieb jeder Walze des Schleppwalzwerks eine in beiden Drehrichtungen wirkende Frellaufkupplung emngebaut
ist, damat der Antrieb der Schleppwalzen, sobald das Hauptwalzwerk das Walzgut erfaft hat, ausgeriickt und
bevm Wechsel der Drehrichtung, bevor das Walzgut vom Schleppwalzwerk wieder erfaft wird, eingeriickt wird.

Als besonders geeignet fiir diesen Sonderzweck hat sich als Freilaufkupplung emne elektromagnetisch-mechanische
Verbundkupplung bewdihrt, deren als Fredaufkupplung ausgebildete mechanische Kupplung zum Ausriicken der
Schleppwalzen dient, wihrend die elektromagnetische Kupplung bei der Umsteuerung des Hauptwalzwerks zum
Wiedereinriicken der Schleppwalzen bestimmt 1st.

Corresponding patents
FR, US, LU
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3 - Verstellbare Walzgut-Fiihrungsvorrichtung fir Walzwerke mit Fertiggertst und
diesem vorgesetztem Schlepprollenwalzwerk

DE patent 578209
Application date 22 August 1931

Die Erfindung betrifft eine verstellbare Walzgut-Fiihrungsvorrichtung fiir Walzwerke mit Fertiggeriist und
diesem vorgesetztem Schlepprollenwalzwerk. Walzwerke mit mehreren hintereinanderliegenden Walzgeriisten
erfordern eine sichere Fiilirung des Walzgutes nach allen Richtungen; diese geniigen aber nicht fiir em Walzwerk
mit dem Fertiggeriist vorgesetztem Schlepprollenwalzwerk, weil die Schleppwalzen allein das Walzgut den
Walzen des Fertiggeriistes nicht so genau darbieten, dafy ein fehlerloses Walzgut mat Sicherheit entsteht.
Insbesondere wurde, wenn es sich um das Auswalzen von Rundeisen aus etnem ovalen Rohstab handelte, dieser
berm Austritt aus den Fertigwalzen um seine Achse korkenzicherartig verdreht.

Da der Qwischenraum zwischen dem Schlepprollenwalzwerk und dem Fertiggeriist betrichtlich ist, mufs sich die
Fiihrungsvorrichtung maglichst iiber diesen ganzen Abstand erstrecken. Dieses allein geniigt aber nicht, sondern
die Fiihrungsvorrichtung muf in threm vor den Walzen des Fertiggeriists liegenden Teil genau auf das Kaliber
ewnstellbar sein, und zwar waagerecht, senkrecht und um thre Lingsachse schwenkbar. u diesem Sweck ist die
Fiilirungsvorrichtung mehrteilig ausgebildet und besteht aus einer {wischenfiihrung und einer Hauptfiilrung, die
beide in senkrechter und waagerechter Richtung emnstellbar sind, wihrend die Hauptfuhrung auferdem durch emn
Schneckengetriebe um thre Léingsachse schwenkbar ist. Hierdurch wird der Durchinitt des Walzgutes durch das
Fertiggeriist nicht nur in der Lingsachsenrichtung des Walzgutes und beider Walzwerke, sondern auch in den
waagerechten und senkrechten Symmetrieachsen des Walzgutes gesichert.

Lum Walzen von rechteckigen Profilen sind die Schleppwalzen mit Flanschen versehen, wober eine zwischen den
Schleppwalzen gegen die Flanschen emnstellbare dritte Schlepprolle angeordnet ist, so daff das Kaliber des
Schlepprollenwalzwerkes die  Anfangsfiihrung  der mehrteiligen  Fiihrungsvorrichtung  bildet.  Die  dritte
Schlepprolle der Anfangsfiihrung wird von einem schwenkbaren und einstellbaren Hebel getragen.

Bei der schweren Ausfiihrung, die derartige Fiihrungen haben miissen, ist die Mafnahme, nur die Hauptfiihrung
wn threr Lingsachse schwenkbar zu machen, von besonderem Vorteil.

Ferner darf der Reibungswiderstand, den die Fiihrungsvorrichtung hervorrufl, nicht zu groff sem. Ein genaues
Erfassen des Walzgutes ohne Spiel durch die Fiihrung ist nur in dem ‘leil der Fiihrung notig, der um die
Lingsachse schwenkbar ist. Daher kann das Profil der langen wischenfiihrung so ausgebildet werden, daf in
thr kein nennenswerter Reibungswiderstand aufiritt, wihrend der Reibungswiderstand in der genau passenden
Hauptfiihrung wegen ihrer geringen Lénge nicht iiber das zuldssige Mafj hinaus steigt. Wiéikrend des Betriebes
bleibt die waagerechte und senkrechte Einstellung beider Fiihrungen unverdndert, da sie vor der Inbetriebnahme
vorgenommen wird. Die Einstellung der Hauptfuhrung in threr Lingsachse kann jedoch wdihrend des Betriebes
eine Anderung erforderlich machen, die bei der mehrteiligen Fiihrungsvorrichtung gemdf der Erfindung auf
emnfachste Weise durch ein Schneckengetriebe vorgenommen werden kann.
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4 - Verfahren zur Herstellung von T-Tragern durch Langsteilen des Steges von Doppel-T-
Tragern in Walzwerken

N\

DE patent 745740 1
Application date 3 April 1937

Es besteht ein starkes Bediirfuis nach 1-"Irdgern von grofer Steghihe, besonders in Hinblick darauf; daf solche
Triger dazu verwendet werden konnen, durch
Verschweifien der Kanten der Stege zweter 1= Trdger
mut etnem Stegblech von gleicher Dicke wie die
Profilstege einen Doppel-T-Triger von ungewohnlicher
Steghohe herzustellen, wie man thn mat iiblichen
Walzwerken unmattelbar nicht herstellen kann.

Man hat auch bereits vorgeschlagen, T-Trdger fiir den
Lweck der Herstellung von Doppel-"T-Tréigern von
grofer Steghohe in der angegebenen Weise und fiir
sonstige {wecke durch Lingsteilung des Steges von
Doppel-T-"Trigern in Walzwerken herzustellen. Die
Siir den Sweck der Lingsteilung von Stegen von
Walzprofilen bisher vorgeschlagenen Einrichtungen
sind jedoch nicht voll befriedigende, da die durch sie
erhdiltlichen T-"Triger keine ebenen Stege mut durchaus
Slatten geradlinigen Rindern aufweisen, wie sie
insbesondere fiir die Verschweifung der Stegkanten mat
Stegblechen erforderlich sind. Der Mangel der ,
bekannten Eimnrichtungen liegt besonders darin, daf bei R
thnen die Lingsteilung des Profilsteges durch einen ‘ / g
Lerreifvorgang herbeigefiihrt wird und daf keine
Vorsorge fiir die Befretung der Teilprofile von darin
durch die Stegteilung erzeugten Spannungen in
Verbindung mut einer Geradrichtung der Teilprofile
getroffen ist.
Die Erfindung bezweckt, die Lingsteilung des Steges
von Doppel-T-Triigern so durchzufiihren, daff T-
Iréiger erhalten werden, welche sowohl als solche wie
auch besonders als Bauteile zur Herstellung von
Doppel-T-"Triigern von erheblicher Steghohe durch

Verschweifen mit einem Stegblech benutzt werden kinnen.

e
RRRBBEL

Die Lingsteilung geschieht gemdfs der Erfindung so, daff beim Auswalzen von Doppel-T-Trigern zwischen den
aufeinanderfolgenden letzten Walzstichen in den Steg des iiber emne verjiingte Fiihrungsbahn und eine
Fiihrungsrolle laufenden Tréigers durch scheibenformige Walzenpaare ein- oder doppelseitig eine flache Rinne
engeschnitten und schlieflich die diinn ausgewalzte Rinnensohle durch umlaufende Messerrollen zwischen
Iragerflanschfiihrungen durchschnitten wird und dafy die beiden “Irigerteile im uge des Walzvorgangs warm
gerichtet werden.

Corresponding patents
FR, US, LU

1 The grant of the patent was announced on 9 November 1944 with an effective date of protection as of 4 April 1937. The
name if the owner and the inventor of the patent were withheld: “Die Angabe des Patentinhabers und des Erfinders unterbleibt
(VO. vom 15.1.44 - RGBLII 5.5)”. The corresponding LU patent mentions Justin Baugnée as inventor.
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5 - Steuervorrichtung fiir kontinuierliche Band- und Feineisenstrassen

N\

DE patent 713287
Application date 2 August 1938

Bei Walzgeriisten, die, wie z. B. bei Band- oder Feineisenstrafen, aus einer Anzahl von Geriisten mit in
Richtung des Walzgutdurchlaufes abnehmender Durchlaufleistung bestehen, st es schwierig, den richtigen
Leitpunkt zu bestimmen, n dem das neue Walzstiick eingefiihrt werden mupf, damit es das vorhergehende
Walzstiick vor seimem Eintritt in das Fertiggeriist nicht iiberholt, wodurch eine Stirung verursacht werden
wiirde. Es st auch wegen des damit verbundenen Produktionsausfalles nicht erwiinschi, die Zeitdauer bis zum
Eunfiihren des neuen Walzstiickes so groff zu bemessen, daf} am Fertiggeriist zwischen dem austretenden Ende
des Walzstiickes und dem eintretenden folgenden Walzstiick ein unnitig grofer Abstand entsteht. Das neue
Walzstiick soll sich im Fertiggeriist vielmehr unmuttelbar an das aus diesem auslaufende Walzstiick anschliefen.
Das st insbesondere dann schwierig, wenn die Walzstiicke in der Linge, oder dem Gewicht Unterschiede
aufwetsen, weil dann die Walzdauer in den einzelnen Geriisten verschieden ist.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Einrichtung
zu schaffen, die es ermaglicht, daf jedes Walzstiick
unabhingig von seiner Léinge oder seitnem Gewicht , N . l l
tmmer erst dann in das erste Geriist eingefiihrt ]( )[ J[ ; - ‘ ‘?

werden kann oder fiir die Einfiihrung in das erste g

Vorgeriist dem Walzer ein Seichen gegeben wird,
wenn das vorhergehende Walzstiick innerhalb des
Walzwerkes bereits die der obenerwihnten
Forderung geniigende Strecke zuriickgelegt hat. T . ]
Die Erfindung verwendet hierzu Schaltmattel, z. B. g

optisch oder mechanisch beeinflufte Kontaktmittel, ‘

die in der Jusammenwirkung mit dem Anfang und
dem Ende des Walzstiickes Steuerstife geben. ...

Gemdfs der Erfindung wird fiir jedes Kaliber am
Vorgeriist ein einziges Schaltmittel vorgesehen, das
sowohl von dem Anfang als auch von dem Ende des
das Vorgeriist durchlaufenden Walzstiickes geschaltet
wird und die beiden dadurch erzeugten zeitlich
auseinanderliegenden Steuerstiofe beeinfluften
Mittel, z. B. Schalier oder Drosseln, die in einem
emnstellbaren Vielfachen von der eitdauer zwischen
den beiden Steuerstifen ein Signal geben oder/und
den Eintritt fiir das Walzstiick in das Vorgeriist
freigeben. Die Steuerstife, die das Walzstiick am
Vorgeriist auslist, grenzen also die Walzdauer im
Vorgeriist ab, wihrend die von den Steuerstifen
beeinfluften Mittel diese Leiten mit der
Verhiiltniszahl der Leistungen des Vorgeriistes und
des Fertiggeriistes multiplizieren.
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