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Patents (details)

1 - Nouveau procédé pour la fabrication de tuyeres ou nez de tuyeres

FR patent 318497
Application date 7 February 1902

Drvers procédés sont employés pour fabriquer les tuyéres de hauts fourneaux ou autres. Ces procédés, que nous
citons d la suite, présentent tous des inconvénients que nous signalons et que nous avons cherché a éviter par
notre invention comme on le verra a la suite.

Pour obvier a tous les inconvénients signalés dans les divers procédés ci-dessus, nous avons cherché a obtenir
une tuyére avec buse intérieure, en une seule picce, sans soudure, conservant la plus forte épaisseur en cuire a
Uendroit le plus dangereux, c’est-a-dire au nez de la tuyére qui est constamment exposé au_feu; notre tuyére
peut étre fabriquée en toute épaisseur et toutes dimensions voulues. On prend une plague ronde en cuivre rouge
ayant le diamétre correspondant a la longueur de la tuyére qu'on veut obtenir ainsi que l'épaisseur de celle-ci;
ensuite, au moyen de la presse hydraulique, ou de toute autre presse, par une série d’opérations consécutives,
cette t0le est emboutie pour obtenir une espéce de vase ou cylindre fermé 8 (vour Fig 1).

Ce vase forme la buse extérieure de la tuyére. Cette buse est alors laminée et étirée en passant sur mandrins
dans différentes luneltes et ['on oblient ainsi la longueur désirée, tandis que Uépaisseur de la paror s’amincit
du coté opposé au nez de la tuyere.

Pour obtenir la double enveloppe on retourne le vase ou cylindre fermé obtenu et on refoule le fond a de ce
vase ou calotte au moyen d’une poingonneuse polisseuse et une matrice en creux pour former le museau ou nez
de la tuyére. Le cuivre par différentes chaudes, rentre dans la tuyére pour en_former la buse intérieure.

Corresponding patent:
LU
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2 - Perfectionnements apportés aux tuyeres de haut fourneau

N\

LU patent 21016

Application date 17 November 1934

Inventor not designated

Patent owner S.A. des Anciens Etablissements Emile Dupret

(copy to be obtained from Archives nationales)

3 - Blasform fiir Schachtofen, insbesondere Hochofen

LU patent 27337

Application date 5 October 1942

Inventor not designated

Patent owner S.A. des Anciens Etablissements Emile Dupret

Die jetzigen Blasformen, welche zur Emnfiihrung von heissem Wind in den Hochofen dienen, weisen trotz
verschiedener Verbesserungen noch immer grosse Nachtele auf Bei diesen Blasformen aus gewalztem,
gezogenem oder gehdmmertem Kupferblech ist bei einer etwas grosseren Linge derselben, der Aussenmantel
der Form geteilt, so dass die Riissel derselben aufgeschweisst bzw. aufgelotet werden miissen. Ausser dieser
Schwetss- bzw. Litverbindung entsteht eine zweite doppelte Schweiss- bzw. Litverbindung am hinteren “Ieile
der Blasform mit dem Verschlussdeckel. Sowohl die erste als die letzteren Schweiss- bzw. Litverbindungen
liegen in der direkten Feuerzone des Hochofens, wodurch dieselben sehr leicht undicht werden. Weiter haben
dann die Schweiss- bzw. Lotverbindungen der Blasform mat dem Verschlussdeckel noch andere Nachteile.

Um ene gute Schweiss- bzw. Litverbindung hier zu erreichen, soll Materialgleichheit zwischen den zu
verbindenden Teilen bestehen, Deckel und eigentliche Blasform sollen deshalb maglichst aus demselben
Material sein. Fiir den Verschlussdeckel aus Rotkupfer in Gewichte von 70 - 80 kg ist somit ein grosser
Wert an wertvollem Material hier erfordert. Um eine Ersparnis hierin vorzunehmen, wurden die Deckel aus
Stahlguss hergestellt. Ausser der Materialungleichheit zwischen  Stahlgussdeckel und Blasform aus
Rupferblech fiir die Schweiss- bzw. Litverbindung st ein grosser Teil der Stahlgussdeckel beim Vergiessen
undicht, also ohne Weiteres unbrauchbar. Werden dieselben den hohen “lemperaturen wm Hochofen
ausgesetzt, so kommt es sehr lewcht voy dass eine weitere Undichtigkeit sehr bald emtritt, selbst wenn
dieselben ganz dicht vom Vergiessen gekommen sind. Ein weiterer Nachteil der jetzigen Deckelbefestigung,
sowohl in Kupfer- als in Stahlgussausfiihrung, besteht darin, dass dieselben nach Abnahme der unbrauchbar
gewordenen Blasform nicht mehr fiir eine neue Blasform gebraucht werden kinnen und sie sind nur als
Schrott verwendbar. Dann ist noch ein Nachteil der jetzigen Schweiss- bzw. Lotverbindung am Deckel der,
dass der Aussen- und Innenmantel der Blasform fiir diese Verbindung auf dem Verschlussdeckel vom
Aussen- bzw. Innenrand desselben versetzt werden miissen. Die Wasserzufuhr am hintern Teil der Blasform
wird dadurch vermengt.

Die Form und Ausfihrung der Blasform nach der vorliegenden Erfindung beseitigt die simtlichen vorhin
angefiihrten Nachtetle unter gleichzeitiger Material- und Arbeitsersparnis.

Hierber wird der Aussenmantel der Blasform aus emnem Stiick Elektrolytkupfer gezogen, so dass keine
Schwetss- bzw. Litstelle in der Feuerzone liegt, wie es bei andern hergestellt durch Schweissen bzw. Liten
des Deckels 2 mit der Blasform 1 werden hei der erfindungsgemdssen Blasform, Aussen- und Innenmantel
der Blasform 1 vermuttels Rillen 3 auf den Deckel 2 aufgepresst bzw. aufoewalzt. In der beiliegenden
Leichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt.
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4 - Kuhlkorper

DE patent 2120444

Application date 26 April 1971

Inventor not designated

Patent owner S.A. des Anciens Etablissements Emile Dupret

Chaudronnerie et Fonderie de cuivre Luxembourg

Es st Aufgabe vorliegender Erfindung, Kiihlkirper mit hohem Wirkungsgrad und guter Lebensdauer fiir
Ofenschichte und insbesondere fiir Hochofenschéchte vorzuschlagen.

Ausgehend, von Kiihlkirpern mit zwer kiihimitteldurchstromten Elementen wird diese Aufoabe durch ein
inneres Kiihlelement, dessen Wandungen von emner Grundplatte und einem Grundkirper gebildet sind, durch
e duferes Kiihlelement mit Stahlwandungen und durch ein Mantelstiick des duferen Kiihlelementes aus
gegossenem Rupfer, das sich bis zur Grundplatte und bis zum Grundkirper erstreckt, geldst.

Nach emner weiteren Ausbildung der Erfindung besteht die Wandung des duferen Kiihlelementes aus einem
Walzstahlrohr - einheitlichen Durchmessers.  Vorteilhaft bilden mateinander und mit der Grundplatte
verschweifte Stahlblechplatten den Grundkirper des inneren Riihlelementes und weisen die Wandungen der
Kiihlelemente in bezug auf die Kupferumhiillung eine wesentlich geringere Stirke auf

Corresponding patents
LU (2), FR (2), DE
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5 - Wassergekiihlte, geschweifste Doppelkammerblasform fiir Schachtofen,
insbesondere Hochofen

N\

DE patent 2608365

Application date 1 March 1976

Inventors MARX Gaston, SCHMIT Joseph

Patent owner S.A. des Anciens Etablissements Emile Dupret

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, die angefiihrten Méngel der bekannten
Doppelkammerblasformen zu beheben und ausgehend von einer Doppelkammerblasform der eingangs
beschriebenen Art diese derart zu verbessern, daff mat einer verhdltnismafig emnfachen und wenig
aufwendigen Blasformkonstruktion eine optimale Widerstandsfitugkeit erreicht wird.

Erfindungsgemdfp wird dies dadurch erreicht, daf das Blasforminnenrohr mit der Blasformnasenaufenwand,
welche bis iiber den Punkt Minausreicht, wo emne ‘Trennwand zwischen der Blasformnase und der
Hauptkammer eingesetzt ist, aus emem einzigen schweifnahtlosen Teil besteht, daff die die
Kiihlwasserspeiseleitungen der Nasenkammer tragende Trenmwand in diesen Teil eingeschweift ist, daff ein
Aufenmantel an der Blasformnasenaufenwand angeschweyfst und, daff die Haupthammer durch einen auf das
Blasforminnenrohr und den Aufenmantel aufgesetzten Blasformdeckel abgeschlossen ist.

Bei dieser Ausfiihirung treten keine Hemmungen des Warmeflusses im Bereich der “Trennwand zwischen den
beiden Kammern auf

Der zwischen der verlingerten Nasenaufenwand und dem Blasformdeckel vorgesehene Aufenmantel wird
aus gewalztem, hichstleitfihigen Elektrolytkupfer geschmiedet und an den monolithischen Teil aus Innenrohr
und Nasenaufenwand angeschweifst. Das so  zusammengefiigte Blasformgehduse wird an den
Blasformdeckel angeschweifst oder mit Hartlot angelitet.

Die Trennwand zwischen Nasen- und Hauptkammer trigt die Kiihlwasserspeiseleitungen der vorderen
Kammer,  druckdicht mit  hochleitfiiligem Kupfer eingeschweifft. Die zur Nasenkammer und zur
Hauptkammer fiihrenden Speiserihre werden ebenfalls druckdicht zur Haupthammer und druckdicht nach
aufen in den Deckel eingeschweifit oder -gelitet.

Corresponding patents
FR, BE, ES
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6 - Wassergekiihlte Blasform
DE patent 2813267
Application date 28 March 1978
Inventor MARX Gaston
Patent owner S.A. des Anciens Etablissements Emile Dupret

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Blasform zu schaffen, welche nicht nur eine moglichst hohe
Standzeit hat, sondern welche dariiber hinaus auch eine Verminderung des Wérmeabtransports durch die
Blasformwinde und damat einen reduzierten Kiihlmittelverbrauch ermaglicht.

Ausgehend von der eingangs beschriebenen Blasform wird diese Aufgabe erfindungsgemdfy dadurch gelist,
daff wenigstens an den am meisten beanspruchten Innenflichen sowie an der Nasenfront aus der
Metallwand herausragende Rippen etwa gleicher Hihe vorgesehen sind und dafS zwischen diesen Rippen
eine_feuerfeste Isolierschutzmasse eingelagert ist.

Die Funktion der Rippen besteht dann, die von der feuerfesten Schutzschicht aufgenommene Weirmeenergie
ins Innere des dickwandigen Metallmantels abzufiihren.

Es hat sich als sinnvoll erwiesen, die Rippen in thren Extremutdten stirker als in threm Ansatz an den
Blasformmantel zu gestalten. Durch diese schwalbenschwanzéhnliche Ausbildung der Qwischenrdume wird
eine erhohte Hafifestigkeit der Schutzmasse an dem Blasformmantel erziell.
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Corresponding patents
FR, BE



